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Ha V cenqnunuum Hayunor Beha MuacTuTyTa Texanukux Hayka CAHYonpskanoj 30.01.2012.
roguHe onapehenn cmo y Komucujy 3a cTumame 3Bama HaydyHor capagHuka ap He6ojuie
Jlabyca, ucrpaxxupaua capagnuka Mucturyra texunukux Hayka CAHY. Ha ocHoBy pazMarpama
NpUIOKeHe JoKyMeHTaluje nogHocumo Hayunom Behy cnenehu:

MN3BELITAJ

I buorpadckn nmogauu

He6ojma Jladyc, buorpadcku nogamm

Heb6ojma JlaGyc pohen je 21.01.1967. ronune y HoBom Cany. OCHOBHY U Cpefiiby HIKOTY
3aBpmmo je y beorpamy. Jumnomupao je Ha @akynrery 3a ¢pusnuky xemujy y beorpamy 1999.
rogune. [loctaumnomcke crynuje ynucao je 2000. ronune Ha TexHuukoMm ¢akyntery y Hauky,
I/ je ca yCIEeXOM II0JIOKHO CBE HMCIHTE ca CpedmoM oueHoM 9,43 u motom 2005. rogune
0JI0paHNO MarucTapcKy Te3y IOJ HAclOBOM «YTHIA)] MEXaHUYKE aKTHBAlLlMj€ HAa CUHTE3y LUHK-
MeTtaTuTaHTay. Jlokropcka mucepranuja Hebojure JlaGyca mon HacioBoM ,,CHHTEpOBamE H
cBojctBa cuHTepoBaHor ZnTiOs* onOpamwena 23.12.2011. rogune Ha Pakynrtery 3a (QU3HUKY
XEMU]y.

3amnocneH je y MHCTUTYTY TexHHUKHX Hayka CpIicke akaJaemuje Hayka U YMETHOCTH Kao
UCTpaXMBa4-CapaJHUK. TPEHYTHO je aHTaxoBaH Ha mpojekty 172057 OH ¢unancupanuMm on
MUHMCTapcTBa 3a HaykKy PemyOmmke CpbOuje. baBu ce uctpaxkuBamuma y 00JacTH HayKe O
MaTtepujanuma, npu yemy noce6Ho cucreMoMm ZnO-TiO, W yCKO30HCKUM TOJTYIPOBOTHUIIIMA
IV-VI, a nmoce6HO yTunajemM pazauuuTux gonaHata Ha PbTe. O CHHTETCKHMX TEXHHKa CIIPE]
UPOJTU30M, MEXaHOXEMH]OM, CHHTEPOBAEM, KPUCTATIHM3AIM]jOM U peaKiHjaMa y YBpPCTOj (asu.
On (peHOMEHOJIOMKH TOCMaTPaHuX MpoLeca KUHETUKOM CHUHTEPOBaba, KUHETUKOM MEXaHHUYKe
aKTUBAaIMje, MOJIYIPOBOIJFUBOCTH OJIOBO TENypHJa Ha OCHOBY IUIa3MOH (POHOH WHTEpaKIlyje.
3aBHCHOCT CBOjCTaBa MaTepujajia O] CBUX HHMBOA CTPYKTYpe MPOydyaBao Ha OCHOBY Pa3IMUUTUX
METOAa CTPYKTYpHE KapakTepuzanuje. Opx cBojcTaBa TyCTHHA, aJICOPHIMja MOBPIIUHE,
MOPO3HOCT, MOP(QOJIOTHja, MOTYIPOBOIHOCT, alCOpMIMja y Aajieko] WHGpaIpBeHO] 00JIacTH.
Pesynratu koje je mocTHrao y TOKY HCTpakKMBama MPEACTaBIbajy JONMPHUHOC HAYyLH O
MaTtepujaauMa U ToceOHO TEOPHJU U TEXHOJOTH]H CHHTEPOBabA.



IT Hayuynu pan

On mouerka 3acHHMBama pamHor ogHoca y Mucturyty texuuukux Hayka CAHY 2000.
TOJIMHE yYECTBOBAO Ha MpOjeKTUMaA Koje je punaHcupano MUHHCTapCTBO 3a HayKy PemyOnuke
CpObuje 3 ocHoBHUX HcTpaxuBama 1832 1 142011 I, mox pyKoBOACTBOM akageMuKa rpogecopa
Momunna M. Puctuha u TpeHyTHO Ha npojekty 172057 OH.

O6jaBuo 20 HaydyHUX pagoBa y PasIUYUTAM JoMahviM W CTpAaHUM YacONMHCHMa U TO 4
paza y BpXyHCkMM MehyHaponnum dacomucma, 4 paga y HCTakKHYTUM MelyHapoaHUM
gaconcuMa u 11 pagoBa y melyHapoIHUM 4YacONMUCHMA, jelHO camiuTeme ca mMehyHapomHor
CKyIa MITaMIIaHO y UENHHH, jeflaH paa y JomaheM HaydHOM 4acomlucy, ¥ 2 paja ITaMmIiaHa y
[ENIMHN y OKBUPY MyOJIMKOBAHOT CAOIITEHka ca CKyla HallMOHAJTHOT 3Havaja. Takohe y oOnuKy
u3BoJa ITamMmnano je u 11 caommrtema ca mMelhyHapomHor ckyma, u 12 caommrema ca cKyma
HAIIMOHAJTHOT 3Hayaja. Yuemhe Ha melhyHapomnum koHgpepenmmjama X World Round Table
Conference on Sintering, 2002, Belgrade, 3.-6. September, 2002., YUCOMATO03, 04, 05, 06.,
Herceg Novi, ox 2003. mo 2006., International Conference of Sintering and II International
Conference on Fundamental Bases of Mechanochemical Technologies.”Mechanochemical
Synthesis and Sintering”, Novosibirsk, 14.-18. June 2004., Electroceramics X, 18.-22. June,
2006., Toledo, Spain. Takohe ydemhe Ha momahwm koHbepeHIjama, Teoprja U TEXHOIOTH]a
currepoBaa, TEOTEC 2001, Yauak, 4-7 Cenrembap, 2001. rogune, CunTepoBame TeopHja u
texHosoruja, (40 romuna beorpamcke mkone cuHTepoBama), 16.- 17. Ampun 2003. roawse,
®dwusuka u Texnonoruja Marepujana, DUTEM 04, 05, 07, Haugak, 2004., 2005. u 2007, roqune.

O06jaBibeHN PaJOBU MOTY Ce MOACTUTH y jABe ueiuHe. IIpBa rpyma o6jaBibeHUX pajgoBa
OJIHOCH C€ Ha TMpoyvyaBame OWHAPHOT CHCTeMa IUHK-OKCHIA W TUTaH-auokcuaa ZnO-TiO,, nok
je Ipyra rpyma paxoBa mnocBeheHa IONMMpPaHMM IOJNYHPOBOJHHMLIMMA OJIOBO-Tenypuna PbTe
WCIIUTUBAaHUM HHGpaIpBeHOM crekTopckonjom. OcCHM OBE JB€ IIEJTWHE U3lBaja Ce paj
nocBeheH CMHTEe3U IpaxoBa u3 aepocoina. Pagosu cy nopehanu XpoHomomIKy.

CuHre3a mpaxoBa U3 aepocoia, MojapazyMeBaa je yITap3ByYHO paclpllnuBamke pacTBOpa
HUTpaTa W Pa3IMUYUTUX KATjOHA, TJE€ CE aepocOj HOIIEH IacOM HOCAa4yeM IPH IMPOJacKy Kpo3
neBHy rneh mpeTrBapa y mpax CyOMHMKpPOHCKMX auMeHsuja. Y paay mopa HacioBom High Tc
superconducting powders synthesis from aerosol, o6jaBibenom y Journal of the European
Ceramic Society 21 (2001) 2765-2769; omucyje ce cmpej mupoiiM3a, Kao jeaHa O HOBHjUX
CHHTETCKMX METO/Ia 3a MpaxoBe, Koja je ynorpedspeHa 3a cunTesy 2223 ¢a3e Ha OCHOBU OU3MyTa
Ka0 BHCOKOTEMIIEpaTYPCKOT CYNEPIPOBOJHUYKOr OKCHIHOI KepaMHuKor marepujana. [Ipouec
CHHTE3€ Ipaxa C€ H3BOAM KpPO3 XETepOreHy XEMHUJCKY peaklujy y HIUCHEp3HOM CHUCTEMY,
aepocojly, HacTaJloM M3 HHUTPATHOI pacTBOpa YJIATPa3BYYHO pACIPIIEHOM PE30HAHTHOM
¢pexksBenuujom ox 1,7 MHz. Ilocnemumom oBor mpoueca Hactaje cy, cdepHe UBpCTe,
MajoarjioMepucane cyoMukponcke gectuiie (ucmo 400 nm) ca yjeqHaueHOM BETMYMHOM 3pHA U
pacmonenoM BenuuumHe yectuna. CuHTe3a U3 aepocosia omoryhaBa CTBapame YITPAaCUTHHUX
MYJITHKOMIOHCHTHUX YeCTHIIa ca 1o0O0JpIIaHOM XOMoreHomhy cactaBa omMoryheHom
MOBPIIMHCKOM PEAKIIMjOM U OJICYCTBOM CEerperalyje y cacTaBy KOMIIOHEHTH.

®da3HM nuMjarpaM HNUHK-THTHHATAHUX jJeIWbCHa MoJApasyMeBa Tpu (ase MpecTaBIbCHE
Ka0 pa3jMYuTH CTEXHMOMETPH]CKH OJHOCH IMHKA, THTaHA M KUCEOHHWKA WCIIOJ COJUAYC KpUBE:
Zn,;Ti30g, ZnTiO3; u Zn,TiO4. ®aza Zn,Ti30g mpeacrtaBba KyOHY HHCKOTMENEPATyPCKY



TUTaHaTHy (azy, umje ce pednexcuje Ha gUpaKTOrpaMUMa YTIIIaBHOM TIOKJAmajy ca
peduexcujama xekcaroHanHe nepockurcke ZnTiO; ¢daze. Ilpunukom mosehamwa temmnepatype
¢dazuan mpena3z u3 Zn,Ti30s y ZnTiOs Ha (a3HuM nujarpaMuMa HHje OKAapaKTEpUCAH TadyHO
onpehenom temnepatypom. O6e oBe HMXKe TeMIepaTypcke HecTaOuiHe (pa3e cacTaBibeHE Cy M3
OKTaeJapa KHCEOHNKa KOOPAWHUPAHOT OKO TUTAHWjyMOBOT aHjOHA, TaKO Ja (a3HH Mpelna3 ycien
HENPOMEHJbUBOCTH KOHCTUTYLIMOHAJIHMUX jE€AMHUIA MNpPEJCTaB/ba IMOJUTHIICKM (a3HU mpenas.
Hacramu ZnTiO; - TMHK METaTUTAHAT, CBOjy METACTa0MIIHOCT TOCeAyje 300T BEIMYMHE aHjOHA
Zn n Ti 4nju OJHOC JOBOJU A0 UCKPUBJbEHA PEIIETKE MEPOBCKUTCKE XEKCArOHAIHE CTPYKTYpe U
CMamYyje OIICEeT TeMIepaTypa CTaOMIHOCTH MOCTOjama OBOT CTEXHOMETPHU)CKOT cactaBa. Da3HH
npena3 y HajcTaOWIHMje TUTAHATHO JeUIbEHE j€ TIpenia3 y CTPYKTYpYy KyOHe pelieTKe CIruHena
crexuomeTpujcke popmyne Zn,TiOs koju HacTaje PEeKOHCTPYKIMOHUM (Da3HUM Ipena3oM Ha
945°C. CunHeNncKe CTPYKTYpe CBOjy CTaOMIIHOCT OCTBApyjy 3axBasbyjyhu MOCTOjarby HOPMAIHOT
¥ MHBEP3HOT CIHMHEJA Yy 3aBHCHOCTH O] TOMYHEHOCTH Moryhmx mnosunuja Beher aHjoHa H
HOTOJJTHOCTH HHTEPCTHLIMJCKOT NpeMellTama aHjoHa ca mnoBehamem Temmepatype. PanoBu
noceehenn okcumHoM cucreMy ZnO-TiO, omHOCcEe ce Ha MPOOJIEMATHKY CTBaparma jeAUbCHha
OMHApHUX THUTAaHATHUX okcuaa cnuHena Zn,TiOs u mepoBckuta ZnTiOs. HcenutuBanu cy
Pa3IUYHATH YTHIAJH Y TOKY Ipolleca CHHTE3e MaTepujaiia Ha mojasHe mpaxoe ZnO-TiO,. [Ipu
Ipollecy MpecoBama pacnojesia cujia NPUIMKOM IpUMEHe NMPUTHUCKA y Kallyly ca MpamlkacTUM
y30pKOM cMmelle okcuia. [Ipu mporecy cCHHTepoBama HcCIpecaka, rnoBehamem Temieparype
MoCMaTpaH je yTHUIA] TOIUIOTHE €HEPTrHje Kao MOKpeTaya pa3JIuduTHX MEXaHH3aMa TPaHCIopTa
mace. [loceOHa BpcTa yTHIaja TpeAcTaB/ba CIOKEHY KOMOMHAIM]y MPUTUCKA M TEeMIepaType
HacTaJIMX MPHU MPOLECY MJIEBEHA Y BUCOKOEHEPIeTCKOM THITy MIIMHA. MexXaHU4yKa aKTUBalHja je
npeBoheme YBPCTOT y30pKa y MOBHIIEHO €HEPreTCKO CTambe. MeXaHW4KH pajl MpeTaBapa ce y
HOBPIIMHCKY €HEpPrujy, yciel AUCIEeproBama, Kao U 'y eHeprujy GpopMupama pa3InuuTHX BPCTa
nedexara, MITO MpeICTaBsba MPoLEeC akTHBalrje. Tako yHelleHa eHepruja y y30pak y 4BpCTOM
CTamy TMpeAcTaB/ba MmoBehame Ci000IHE €HEepruje cucTeMa 4hja Cce BPEIHOCT HE MEma ca
BpeMeHOM. VIMIyJICHH KapakTep NpEeHOIIeHha SHEpruje U MepHo pellakcallidje Marepuje HaKOH
€JIEMEHTApHOT aKTa yHOCa MEXaHWYKe CHEprvje, YCIOBJbABa]y HHU3 CJIOKEHUX (U3HUYKO
XeMHJCKHX IIpolleca OJroBopa MaTepuje y YBPCTOM cCTamy. EHepruja Hacraia mpu THUM
mpoliecuMa MOKe OWTH JIOBOJbHA 3a CaBlIaJlaBame €HEpreTcke Oapujepe oapehene xemwujcke
peakije y YBpcTOM cTamy. Tajga TOBOPUMO O MEXaHOXEMMjCKOj peakuuju. HaBenenu panoBu
OJIHOCE C€ Ha MEXaHWYKH aKTHBHpaHE NpaxoBe mojazHux okcuaa ZnO u TiO; u mpoaykruma
MEXaHOXEMM]CKHX peakifja HacTaJuX INpHU Ipolecy mieBema. Pag Ha Temy Synthesis and
Characterization of Zinc Titanate Nano-crystal Powders Obtained by Mechanical
Activation y Science of Sintering, 37 (2005) 123-129; o0jammaBa 1a pa3Boj JUETCKTPUIHUX
Marepujajga Koju ce KOPHCTEe y MHKPOTajJacHOj oOsactu ce moehaBa ca HArjimM MmporpecoMm y
TEJIEKOMYHUKAIIMOHUM CHUCTEMHMA, MPH YeMy LMHK-THTAHaTHA jelUI-EHha Halla3e CBOje MECTO
3axBasbyjyhu MOJIYITPOBOTHUYKHM U JUEICKTPUYHUM CBOJCTBUMA. 3ajaTaKk HaBEJACHOT paja je aa
NPOYYH YTHIA] €KCIIEPUMEHTATHUX YCIOBAa 32 MEXAaHOXEMHUJCKY CHHTE3y IMHK-OPTOTHUTAHATA.
ITouetne cmeme mpaxosa ZnO u TiO,, y MomapHOM OIHOCY KOJU OAroBapa CTEXMOMETPHUjH
CIIMHEJIHOI  LMHK-TMTaHata Zn,TiO,, Ccy MeXaHW4YKM  aKTHMBHpaHe Kopumhemem
BHCOKOEHEPIeTCKOT IUIAaHETAPHOT MJIMHA. MexXaHn4Ka aKTUBAIlja TIocMaTpaHa je y pa3iuauTHM
BpeMeHckuM uHTepBanuma of 0 10 300 MuHyTa. MUKpOCTPYKTYypHa KapakTepHu3aluja BpIleHa je
METOJIOM pEeHAreHCKe naudpakmuje W CKeHHpPajyhoM  eIeKTPOHCKOM  MHKPOCKOITH]jOM.
Crenuduuna nospiuHa npaxosa MepeHa je BET meronom. Y modyeTHOM cTraaujymy MIieBEeHa
cnenuryHa moBpIrHa ce noBehasa 0 5 MUHYTa, a oHJa Haryo omana 1o 30 muHyTa. CMamkeme



crierupuYHe IMOBPIIMHE yKa3zyje Ha MPOIeC arjioMepaldje KOoju TMounme 15 MHHyTa HaKOH
MeXaHuuKe akTuBauuje, mwrto je norBpheHo u CEM wmukporpadujama. IlpBu TparoBu HuHK-
opToTHTaHaTa youeHu cy Beh mocie 5 MmuHyTa aktuBaiyje. HajBakHHMjH 3aKJbydak je Ja ce TOKOM
MEXaHUYKE aKTHBAIlMje CKOpO YHCTa IUHK-TUTaHaTHa (a3a 3a MmocMaTpaHe YCIOBE MIICBEHA
jaBijpa HakoH 90 mwuuyTa. Pam y mcrom gacommcy Influence of Mechanical Activation on
Synthesis of Zinc Metatitanate Science of Sintering, 37 (2005) 115-122; je pang y kome je
MEXaHW4Ka aKTUBalMja M3BeJieHa Ha exkBuMonapHo] cMemn ZnO-TiO,. M3abpanu cy ycioBu

mieBewma Inpu Kojuma Hactaje ZnTiO, (asza NepoBCKMTCKE CTPYKTYpE €a XEKCaroHalHOM

jenuHuuHOM henmujom. Mopdororuja MexaHWYKHM aKTHUBHPAHUX MPaxoBa OKpaKTEpHCaHa je
ckanupajyhom enextporckom Mukpockormujom CrnemmduuyHa moBpmmHAa oxapeheHa je
copotomarom u kopumrhemem BET MeToze koja je mokasana ga cucTeM Mmposia3u Kpo3 IpUMapHy
U CEKyHJapHY arjioMepanujy. Penarencka qudpakToMeTprja mpaxa jiaia je mogarke o (pasnom
cacTaBy M OTKPMJIA j€ Jla IEPOBCKUTCKA CTpyKTypa ZnTiO, HacTaje 3ajeIHO ca CIMHETHOM (a3oM
Zn,TiO,. VcnuTrBaHa je KOMIOPECUOMIHOCT MEXAaHUYKHM aKTHBMPAaHMX IIpaxoBa. YmopeheHa je

KOMITPECHOMIIHOCT NpaxoBa HEaKTUBHPAHE M aKTUBHpAHMWX cMmema. HacimoB y kome ce momume
tpubo¢pusuuka axkrtuBanuja je The Influence of Tribophysical Activation on Zn,TiO,

Synthesis Materials Science Forum, Vol. 518 (July 2006) pp.131-136. u rne je nmocmarpas je
yTuLaj Tpubodusnuke aktuBanuje Ha Zn,TiO, cHMHTE3y 3ajelHO ca MpPOMEHaMa y IpaxoBHMa

TOKOM Tpubodu3nukor tperamana. CMere IMHK OKCU/IA U TUTAH JUOKCUIA Y MPAaxXy MEXaHUIKH
Cy aKTUBUpaHE KOPHUIINECHEM BHCOKO CHEPreTCKOr IUIAHETApHOT MIIMHA Y Pa3IHYUuTHM
BpeMmeHckuM uHTepBanuMma ox 0 mo 300 munyta. udpakTtomeTpuja peHATEHCKHX 3paka je
ypahena pa Ou ce nmo3Hala TpPOMEHa cacTtaBa (paza TOKOM MIIeBEHa. Y OBOM panay H3
peHareHorpamMa cy ojpeheHd anpoKCUMaTHBHOM METOAOM MHUKPOCTPYKTYPHU MapaMeTpu:
BEJIMYMHE KPUCTAJIWTa, TYCTUHE AWCIOKanuja u aedopmanuje pemietke. Pacrosgena BennunHe
YyecTulla 3ajeJHO ca CKaHMpajyhoM eJKTPOHCKOM MHKPOCKONHMjOM Jiaje BpJIO KOPHUCHE
nH(dopmaIje o MpoMeH! TUMEH3Hja U Mop(dosoryje mpaxa TOKOM MJIEBEHA.

CuntepoBame ce MoOXKe AepHUHHCATH Kao Mpolec TIpejama W ouBpinhaBama Ipaxa
MaTrepujaja Ha TeMIepaTypHu UCIO TauKe TOIJbEHa, MPU YeMYy J10J1a3u 10 MelyycoOHOT cpacTama
YyecTulla mpaxa, IITO Jaje KOMagHH NpPOM3BOJ 3amaTtor obiuka. CHHTEpoBame IMpaxoBa Ha
MOBHIICHUM TeMIleparypaMa JOBOAM [0 TI0jaBa cpacTama YeCTHIa IIpaxa, CMamermha
cneur(uyHe MOBpIIMHE M (opMHpameM TpaHuna 3pHa. OCHOBHA MOKpeTayka CHIia Ipoleca
CHHTEpOBamka j€ CMameme CI000JHE EHEpPrHje IpH 3arpeBamy Marepujajia Mpu 4YeMy Cce
TPAHCIOPT MaTepHje aemana Au(y3UOHUM MEXaHU3MHUMA, UCTIApaBakEM U KOJHEH3AIM]jOM MU
MOKpETakheM paBHHU KPHCTAIHE PEIIETKE, T3B. TeUeHeM. Buimak ciiobomHe eHepruje caapkaHe y
CHCTEMY IMPEKTHO aKTHBHMpa TPAHCIOPT MaTepHje M MPOMEHE KOje JOBOJE 10 PAaBHOTEKHOT
crama. KuHeTnka cuHTepoBama mpaheHa je TPOMEHOM pa3IMUUTUX CBOjCTaBa y30paka M
KopuihemeM pa3IuuuTUX Mojena. JeTHOKOMIIOHEHTHH KEpaMUYKH MaTepHjalid OKCHUIHOT
aHjoHa TIpyXkajy moOpy MoryhHocT mocmaTpama (peHoMeHoJorTuje cuHTepoBama. Cienaeha tpu
HacioBa 0aBe ce ynmpaBO CHHTEpBAamEM Kao (PEHOMEHOJIOIIKOM I0jaBOM, a IPBU O HHX je A
Phenomenological Analysis of Sintering Kinetics of Alumina Materials Science Forum, Vols.
453-454 (2004) pp. 441-446; YV oBom pany je ypaheHa ¢eHOMEHONOIIKA aHAIM3a KUHETHKE
CHHTEpOBama Ipaxa aTyMHHE (OpPMHUPAHOT Kao HCIpEcak ca Pa3IUYUTHM OJHOCOM MAJUX H
BeNMMKUX dYecTtuna. DeHoMeHONIOWKU mpHcTyn omoryhyje nedunucame (QyHKIMOHAIHUX
3aBUCHOCTH u3Mel)y mapameTrapa KapakTEepUCTHYHHMX 3a ojpe)eHHM Matepujal U Bpeme
cHUHTepoBama. DEHOMEHOJIOIKa jeHauYnHa je JedUHHCAaHA TaKo Ja MOXKE OINUCATH IPOLEC
3rylIkhaBakba alyMHHE TOKOM H30TEpMAIHOT CHHTEpOBama. tbeHn mapamerpu omoryhyjy



uaeHTHQUKaMjy AoMuHHpajyhux mudy3noHnx wmexanm3ama. Jlpyrm paag ca HaBeJICHOM
tematukoM je A Phenomenological Analysis of Sintering Kinetics from the Viewpoint of
Activated Volume Science of Sintering, 37 (2005) 19-25; Ty je KuHETUKa CHHTEpOBamba
peaTHuX cucTeMa IoCMaTpaHa je ca IJIeAUIITa TPAaHCIIOPTa aKTUBUPAHE 3alpeMUHe. AKTUBHpaHa
3alpeMrHa je TmapaMeTap KOju MOXe Ja Ce KOPHUCTH 3a OIHC TPAHCIOpPTa Mace 3a BpeMe
cuHTepoBama. OHa AeduHUIIE KpeTame TaukKacTHX Aedekara M AMUCIOKalMja TOKOM Ipoleca
cuHTepoBama. KopunihemeM oBor mapamerpa neduHucaHa je GEHOMEHOJIONIKA jeTHAYMHA KOoja
ce MOXXE€ NPUMEHMTH Ha aHAJIW3y KUHETUKE Ipolieca CUHTepoBawma. OHa je NMpuUMEHmEeHa Ha
aHaJM3y CUHTEPOBama MOJUIUCIIEP3HUX cucTeMa. Takohe cy aHanu3upaHe BPEIHOCTH 100MjeHE
3a mapamerpe jenHaunHe. KuHeTHka cuHTepoBama je moce0aH Jeo ()EHOMEHOJOrHje OBOT
npoueca u paa Investigation of Sintering Kinetics of ZnO by Observing Reduction of the
Specific Surface Area Science of Sintering, 39 (2007) 259-265; npoydaBa cCMameHE
cnenr(UIHe MOBPIIMHE IIMHK-OKCUIa TOKOM TIpolieca CHHTepoBama. [Ipax ZnO je cuHTepoBaH y
TemnepaTypHoM uHTepBaiy ox 673 no 1173K. Cmameme ciennpuyHe NOBPIIUHE je TOCMATPAHO
y (QYHKIHjU OJ] TeMIIepaType ¥ BpeMeHa CHHTEepOBama. [IpumMemena cy JBa Mozena MPUINKOM
onpehuBama oarosapajyhux nmapamerapa. 3a n3pauyHaBame €HEpPIuje aKTHBAllMje CUHTEpOBaba
kopumrhena je ApeHujycoBa jemHaunHa. V3BpmieHo je oxpehuBame onTHMaiHHX THapamerapa
KapaKTePUCTUYHHUX 3a MIPOLIEC CUHTEPOBAbA.

MueBewe 4YecTO MPEeTXOAM TMpolecy CHUHTepoBama. OBakaB pemocie]] CHHTETCKHX
nocTynaka JOBOJU 10 CMamelma TeMIlepaType NOTpeOHE 3a MpOoLeC CHHTEpOBama Kao U
ckpahema BpeMeHa TeMIepaTypcKor TpeTMaHa. Peakiyje y UBpcToM CTamy MPOLECOM MIICBEHA
CMamYyjy €HEeprujy Kojy je moTpeOHO JOBECTH CHCTEMY 3a BbMXOBO ofurpaBame. OBO ce JemaBa
ycnen mpotieca onmrer nosehama Op3uHe npoueca audysuje 30or nosehama Opoja aedekara.
Takohe, mocne oapeheHor mepwoma MieBeHma J0Ja3M 10 TOjaBJbHUBama IIEHTapa XOMOTCHE
HyKJIealMje HoBe (hase, IITO MpencTaB/ba NPOMEHY KHHETHKE PEAKIHMOHOI CHHTEpOBamba Y
yBpcTo] ¢asu. Crnenehu pamoBu MNpeacTaBiba)y HCIHUTHBAKE CYKIIECUBHUX CHHTETCKHX
NOCTYTNaKa MJICBEHa U CHHTEPOBIbA 33 PA3IMUYUTE KOMOMHAIMje KaTjoHAa CHUCTeMa OWHApHUX
OKCHJIa TUTAHATa U BUXOBUX CTEXHOMETPH]CKUX ofHoca. [loGobiiameM CHHTE3€ HIUHK TUTaHATa
mieBeweM 0OaBu ce pax Enhancing Synthesis and Sintering of Zinc Titanate Using
Mechanical Actiavation, Materials Science Forum, Vols. 453-454 (2004) pp. 435-440; rnoe cy
MEXaHWYKa aKTUBAIlMja U CHHTEpPOBamkEe MCKOpHIIheHH 3a aoOujame IMHK TuTaHata Zn,TiOs.
[Touerne cmeme mpaxoBa ZnO u TiO;, y MoJlapHOM OJHOCY KOjU j€ Y CarjJlaCHOCTH ca
CTEXHOMETPHUJOM LIMHK TUTAHATA, MEXaHUYKH Cy aKTUBHUpaHE KOPHUIINEHEeM TUTAHETAPHOT MIIMHA
y pa3IMuUTAM BPEMEHCKHMM HWHTepBaimMa MieBewma ox 0 mo 180 muuyrta. Ckanmpajyha
€JIGKTPOHCKAa MHUKPOCKONHMja KopHIIheHa je 3a HCIUTHBamEe MHUKPOCTPYKType MpaxoBa. Tok
peakije y YBpCTOM CTamy M3 IMOJa3HUX OKCHAa U eBomynuja (aza mpahena je xopumhemem
TU(QpaKTOMETPUje PEHATCHCKUX 3paka Ha IMpalIkacToM Yy30pKy. KuHeTnka cHHTEpoBama
WCIIUTUBAHA j€ TOKOM u30TepMaiHor 3arpesama Ha 1100°C oxg 0 mo 120 MMHYTa U OCHOBHH
3aKJby4aK Ha OCHOBY W3BpIIEHMX aHaiu3a je na Zn,TiO4 kepamuka Moxke OuTH 100MjeHa
MEXaHWYKOM aKTHUBAI[MjOM Tocje oJpeheHor BpemeHa 0Oe3 T0JaTHOT TEPMAaHOT TpeTMaHa.
Takole, kpaha BpeMeHa akTuBaIuje 3ajeaHo ca kannuaanujom Ha 900°C mokasyjy na morpebHa
TEeMIIepaTypa CHHTEPOBamka M BpeME CHHTEPOBamka MOTY OUTH HUKH JI0 OHUX KOJU C€ JaBJhajy y
autepatypu. MUKpOCTPYKTYpa MJIEBEHUX y30paka MpH 3rylimaBamy je TeMa paga Correlation
Between Densification Rate and Microstructure Evolution of Mechanically Activated
BaTiO; Ferroelectrics, 319:75-85, 2005; Ycnen noBehanux 3axTeBa 3a KBAIUTETOM E€JIEKTPOHCKE
KepaMHKe 3aXTeBa ce J0OpO KOHTPOJIUCAH OAHOC m3Mel)y MopdosorHje YeCTUIla U CHHTETCKUX



ycnoBa. Kako je MexaHnuka akTUBaIMja jeJHa 0 METOoa 3a MOAU(UKALHN]y (PHU3HIKO-XEMH]jCKHX
CBOjCTaBa IMCIPE3HUX CUCTEMa, y OBOM pady Kopenanuja usmely Op3uHa 3rylimaBamba U
pa3Boja MUKPOCTPYKType MexaHW4ku akTuBuUpaHor BaTiOs; je Owmnma anammsmpana. CKynbame
MEXaHUYMKH aKTHBHPAHUX y30paKa, CHHTEPOBAaHMX y HEM30TEPMCKHUM YCIIOBHMAa aHAIM3MpaHU
cy muinaromeTpoMm. PauyHara je Op3wHA 3rylimbaBama Kao (yHKIMja pelaTHBHE TyCTHHE 3a
pasinyuTa BpeMeHa akTuBauuje. MUKpOCTPYKTypHAa HCHUTHBaKka CHUHTEPOBAHUX Y30paKa
u3BezieHa ¢y nomohy ckanupajyher enexrponckor mukpockona CEM. IlpencraBibeHu pesynraTu
omoryhyjy ycTaHOBJbaBame Mapamerapa mpoleca Koju Cy HeONXOAHH 3a AoOHujame MaTepujaia
yHarnpel)eHnx cBojcTaBa. PeakiimoHo CHHTEpOBamE U MEXaHOXEMjCKa CHHTE3a pa3MaTpaHd Cy y
pany Dilatometer Investigations of Reactive Sintering of Zinc Titanate Ceramics, Materials
Science Forum, Vol. 494 (2005) pp.411-416. OxHoc n3Mel)y OBUX CHHTETCKHX ITyTeBa CacTojao
ce U3 cienehux NocTynaka: MIEBEHH Cy M CHHTEpOBaHU NMoyeTHU npaxoBu cmema ZnO u TiO,, y
MOJIADHOM OJHOCY KOJU OAroBapa CTEXHOMETPHjU HMHK TuTaHara Zn,TiO,. Kopumhemem

IUTAHETAPHOT MJIMHA Y Pa3IUuuTHM HHTepBaiuMa o1 0 1o 90 MuHyTa je M3BpIICHa MEXaHUYKa
akThBaiyja. PeHarencka audpakiMoHa aHajdu3a, CKaHWpajyha eeKTpOHCKa MHKPOCKOMHja M
HEM30TEpPMCKa JTMIATOMETPHUjCKa Mepera U3BpILIEHa Cy Ja OM ce HCIUTAJIO0 HACTajame IIMHK
tuTaHara. l[Iporec koju ce JemaBa TOKOM MEXaHWYKE aKTHBAIMje BOAM 10 (opmupama
cneuuuyHe CTPYyKType I00MjeHHX TmpaxoBa YHampelyje peakuujy y UBpPCTOM CTamy H
3ryIIHaBakbe TOKOM CHHTepoBama. OCHOBHM 3akjbydaK HM3BEICH HAa OCHOBY aHalM3a je na
MEXaHMYKa aKkTuBaldja oMoryhaBa 0Oosbe mpecoBame aKTUBHUPAHUX IPaxoBa, Tj. MOryhHoCT
nobujama Behux ryctuHa ucnpecaka 06e3 gojaaTka Be3nBa, aau npe csera aa Zn,TiO, xepamuka

MOXe OWTH J00MjeHa MEXaHWYKOM aKTHUBAIllMjoM Iociie oapeheHOr BpeMeHa Kao U ca
oJrosapyjyhum TepManiHUM TpEeTMaHOM, Tj. Op3MHOM TIpejakba U BPEMEHOM CHHTEPOBHA, Ha
TEMIIepaTypy HIDKO] HETO OHOj Kaja ce KOPUCTEe HEaKTHBHpAHE cMelle rpaxoBa. Y cienehem
pany Influence of Mechanical Activation on Synthesis and Properties of the MgO-TiO,
System, Science of Sintering, 39 (2007) 59-65; npukasan je yTuIlaj MEXaHUYKE aKTHBAIHjC Ha
cunrepoBame cucrema MgCOs - TiO,, U IpPOMEHY HEroBUX MHUKPOTAIACHUX AMEIEKTPUUYHUX
CBOjcTaBa. Yclea BaXKHOCTH yNOTpede KepaMHUYKHX MaTepujana MPUMEHEHUX Y €JICKTPOHUIH,
MarHe3ujyMm THUTaHAT je Oa3WuHM AUENEKTPUYHU MaTepujal KOjU Ce€ KOPUCTH 3a Hu3paiy
KoHAcH3aTopa Thna I. YoOuvajeHn HaunmH qo0Wjamka OBOT MaTepHjaia je MyTeM CHHTEpPOBambA.
IIponiec cuHTepoBama jeé y MHOroMe KBaJIUTETHU]HU YKOJIUKO C€ KOPUCTU MEXaHUUKa aKTHUBAIHja.
YoBoM pagy Kao ToOJa3HU TpaxoBH KopuimheHn ca MarHesujym kapOonat (MgCOs) u
tutanauokeuy (TiO,), kpucranna momudukanvja pyTtui, rae je monapau ogHoc MgCOs

TiO,=1:1. ExBuMonapHa cMeIlla MOJa3HUX MPaxoBa MEXAHWUYKH j€ aKTHBHUpPAHA MIICBEHEM Y
BHUCOKOEHEpPreTCKOM IUIAHETApHOM MIIMHY ca IUPKOHHjyM-okcugHuM Kyriama (Fritsch
Pulverisette 5) u macenum ogHOCOM Kyriu U mpaxa 40:1. Y 3aBUCHOCTH OJ1 BpeMEHa MJICBEHa Y
OBOM pajy yHoTpeOJbeHO je YKYNHO MeT cMella, (HeakTHBHpaHa CMeIla U YETHPH CMelle
pa3IMUUTO BPEMEHCKH akTuBuUpaHe — 15 muuyta, 30 munyTta, 60 mMunHyta u 120 MuHyTa).
Kapakrepuszanuja mpaxosa je ypahena myrem aHanmu3e X 3paka u npeko DTA ananuze Ha
1000°C, a mopdomoruja mpomeHe mpaxoBa npaheHa je myTeM CKeHHpajyhe eIeKTpOHCKe
MHUKpocKkonuje. M30TepMCKO CHHTEpOBame MpecoBaHMX Yy3opaka paheno je Ha 1100°C y
BpeMeHckuM uHTepBanuMa of 30, 60 u 180 munyTa. OBako CHHTEPOBAHHUM y30pIlIIMa MEpPEeHa Cy
MUKpOTaJacHa eeKTpHUYHa CBOjCTBA, Kao MTO ¢y (akTop A00poTe (Q), cnennduyuHa enekTpuIHa
OTIIOPHOCT (p) M AMEIEKTPHYHA KOHCTaHTa (&). Y pany Reaction Sintering of the 2ZnO-TiO,

System Science of Sintering, 39 (2007) 127-132; mpoyuyaBaHa je KHHETHKAa CHHTEPOBamba
MexaHH4Ku aktuBupasor cucreMa ZnO-TiO, crexumerpuje 2 npema 1. Tako cy cMemne npaxosa



Zn0O u TiO, MexaHWYKH aKTHBUPaHE Y BHCOKO-€HEPreTCKOM ItaHeTapHoM mimHy ox 0 1o 300
MHUHYyTa. Y1oTpebbeHa je opmanHa (peHOMEHOIIONIKA aHAIN3a ca [IUJbEM Ja OTHUIIIE TTOHAIIAEe

) )
y30paka cuHTepoBaHux wuzoTepmcku Ha 1100 C. Hewmszorepmcko cuHTepoBame g0 1100 C
npaheHo je Ha TUIaTOMETpPy ca KOHCTAaHTHOM Op3WHOM 3arpeBama. JJOpHOB METOJ je MPUMEHEH
3a n3padyHaBame eHepruje aktupanuje. Crexuomerpuja npaxosa ZnO-TiO, maesennx 1 npema

1 obpahuBana je y pamy Sintering of Mechanically activated ZnO-TiO, powders Powder
Metallurgy and Metal Ceramics, Vol.47, Nos. 1-2, 2008. OBae cy LIMHK OKCUI M TUTAaHHUYM
JTUOKCHJ TIPaXOBH TIOMEIIAaHW Yy EKBUMOJAPHOM OJHOCY W MEXaHWYKH aKTUBHUPAHU Yy
IUIAHETaPHOM MJIMHY a 3aTHM CHHTEPOBAaHHM y HW30TEPMCKHUM M HEM30TEPMCKUM YCIOBUMA.
HewnzorepMcko cHHTEpOBamkE MPOYYaBAHO j€ ITMIIATOMETPUJCKHA U CKaHUpajyhoM eleKTpoHCKOM
MHKpPOCKOTIHjOM. AKTHBAaIlMOHa €HEpruja CHHTepoBama ozapeheHa je xopumhemeM wmerone
paznmuuntux Op3mHa rpejama u JlopHoBe Mmetoze. Pa3HM cacTaB M30TEPMCKH CHHTEPOBAHHUX
y3opaka onapehen je audpaxmujomM peHAreHCKUX 3paka Ha mpaxy. OnpehuBame eHepruje
aKTHBAIMje TPOIEca CHHTEPOBama NMPUMEHEHUM y OBOM pajay JAalo je BPEJHOCTH EHEepruje
aKTHBAIMje PA3JIMYUTE O OHUX Koje ce cpehy y JTuTeparypH.

VY HOBHWje BpeMe JONUIO je JO TMOKyIaja Jla ce Ie0 MPOIEeC CHHTEPOBama IMPEIACTABH
jeaHuM mozenoM. PokycHupame Ha CIMYHOCTH Y TPU OCHOBHA CTaJIljyMa CUHTEpOBamba J0BEJO je
70 TIOjaBE€ MOJiela CHHTEpOBama Kao KOMOWHAIM]E CTYIHEBa y KOME j€ MHUKPOCTPYKTypa
OKapakTepucaHa ckaaupajyhum 3akoHOM moMohy JBa OABOjeHa MapaMeTpa KOjH IPEacTaBibajy
reOMETPHjy M BPEAHOCT NPOMEHE BEIWYMHA MHUKPOCTPYKTYPHHUX €HTHTeTa. Pa3zMaTpamem
HCTOBPEMEHOT 03pHaBama U 3rylIbaBakha, U3PaKEH j€ OMIITH MOAET, a KaKo HUCY Ae(pUuHuCcaHe
TA4HO ojpeheHe TreoMeTpHjCKe TNPETIOCTaBKE y TMOMEHYTHM MOJEINMA, I[apaMeTpu KOju
MpeICTaBIbajy PYHKIH]Ee TEOMETPH]e MUKPOCTPYKTYpE YBPIIThEeHH Cy Y jeIHAUNHY CHHTEPOBamba
U OCTaBJbEHHU Ja Oyay oapeheHH W3 eKCIepUMEHTAIHMX IojaTaka. MacTep CHHTEpUHI KpHBa
(Master Sintering Curve - MSC) neduHucana je Ha Taj HAYWH IITO Cy MapaMeTPH jeTHAYUHE
Op3vHE CHHTEpOBama OJBOjEHH Ha PAa3IMUMUTE CTPaHE jeJHAYMHE: HA OHE KOjH Ce OJHOCe Ha
MHUKPOCTPYKTYPY U Ha TeMIIepaTypcKe WIaHOBE. 3aTUM Cy T€ JIB€ CTpPaHE jeHAYMHE IOBE3aHEe
Mel)ycoOHO y OfHOCY Ha eKCIEpUMEHTAJHE IOJaTKe MpOoMeHe ryctuHe. YoOuuajeHa Macrtep
CHHTEpPUHT KpHBa IIOBe3yje palx CHHTepoBama (Q CKBHBAJICHTAaH CHEPTUjH AaKTUBAIIH]E
cuHTepoBama, ¢yHkuujy O(t,T(t)) U ryctuHy p y TpeHYTKYy t TOKOM TEpMaJIHOT LUKIYyCa,
noueBm o7 t=0. OBakBa reHepanu3samnyja je Moryha ycien 4nmeHHIE Ja ¢y Hajuernnhe 3a gatu
npax U Opolec KOHCONUJaluje, TeOMETPUJCKU MapaMeTpu 3a MHUKpPOCTPYKTYpPY HE3aBUCHH O]
TEPMAJHOT TIyTa MpoIlleca CHHTepOBama. KpuBa je jeIWHCTBEHAa 3a JaTW TNpax W HaduH
npecoBakba U HE 3aBHCH O]l NPOMEHa TOKOM Ipolieca CHHTepoBama. EHepruja aktupaiyje
CHHTEpOBama ojpehyje ce MUHUMHU3HpamEM Tpelke u3Mel)y eKCrnepuMEeHTAIHUX IojaTaka U
MOJIeJIOBaHEe MacTep CUHTepUHr KpuBe. Kopumihewme KoHIenTa MacTep CHHTEPUHI KpHUBE
kopumrheHo je Takole 3a KapaKTepHu3alnjy CHHTEpoBamba NMHK MeTatuTanara ZnTiOs npaxa ymje
Cy yecThle HaHOMeTapckux aumeH3uja. KopumihemeMm oBakaBOr MpHUCTyNa HAcTao je paj ca
HaciaoBoMm Application of the Master Sintering Curve Theory to Non Isothermal Sintering of
BaTiO3; Ceramics Materials Science Forum, Vol. 494 (2005) pp.417-422; V oBom pany
NpUKa3aH je TMPaKTHYHH TPUCTYN aHamu3u cuHTepoBama BaTiOs; kopumhemem KoHIENTa
Macrep cuntepunr (MC) kpuse. HensorepManHO CHHTEpOBaHE€ BUCOKO YUCTOTI HEAOIMHPAHOT
BaTiO; xepamuke npaheHo je kopumhemeM 0CTEJLHBOT AUIATOMETPA Ha TPU PA3TUINATE Op3UHE
sarpeBama (10, 20 u 30 °C/min) cBe no 1380°C. 3rymmasame BaTiO;, TOKOM CHHTEpOBama
aHaMM3upaHo je KopumhemeMm Teopuje Macrep cunTepuHTr KpuBe. OBakBa MC kpuBa je



neuHUCAaHA KapakTepuinyhu MoHaIIame MpH CHHTEpOBamy 0e3 003upa Ha Op3uMHY Tpejama.
Konctpykunja MC kpuBe omoryhuna je ofpehuBame eHepruje axkTHBaluje Ipoleca.
Kopunthewem MC kpuBe, mpomena ryctuHe BaTiOs TokoM CHHTEpOBama MOXE OUTH
npensuheHa 3a oapeheHu TeMIepaTypcko BPEMEHCKH OAHOC, TAaKO Ja oBa npenBubama Mory
Outn McKopuiheHa y KOHTOpJHCAalky W IUIAaHUpamy Mpolleca CHHTEPOBama OBOT MaTepHjaja.
CuntepoBame U (pa3He nmpoMeHe ucnpecaka HaHonpaxa ZnTiOs cy TpeTupaHe UCTOM TEXHUKOM
3a oapehmBame CHEpPruje aKkTHBAIMje CHHTEpOBHA y pany Densification rate and phase
structure changes during sintering of zinc titanate ceramics Ceramics International, 35 (2009)
3217-3220. IlpoyuaBaHa jeOp3uHa 3rylimkaBamka W MPOMEHA cacTaBa (paza TOKOM CHHTEPOBamba
Hanonpaxa ZnTiOs;. CHHTEPOBIbE je U3BEACHO y NUIATOMETPY Y JBa peskuma: npsu g0 900°C
(6psune rpejama 5, 10, 15 °C/min) u gpyru mo 1200°C (6psune rpejama 3, 5, 10 °C/min).
Ananuza nu¢pakinMja peHANeHCKMX 3paka y30paka CHHTEpOBaHMX Ha 00e TeMmeparype
KOMOWHOBaHa je ca PUTBENIOBHM CTPYKTYpHHM yTaumaBameM, MITO je oMoryhuino oaphuame
CBUX TPUCYTHUX (pasza W FHLUXOBHX CTPYKTYPHUX Tapamerapa. Y3opuu cuntepoBanu 10 900°C
cagpxkamu ¢y ZnTiO; m Zn,TiO, ca tparosuma TiO, pytuna u Zn,;Ti3Og, 10k cy y3opuu
cuntepoBanu 10 1200°C cagpkamu camo pytun TiO, u Zn,TiO,. Mactep CHHTepHHI KpHBa

nedunucana je cunrepoBame 10 900°C majyhu moryhHocT oxpehuBamba BpEIHOCTH €HEPTHje
aKTUBAIMje Tpolieca cuaTepBama o 313 KJ/mol.

PanoBu koju ce GaBe JOMMPaHUM MOJTYNMPOBOAHHUIIMMA OJIOBO-Tenypuaa PbTe xopucre
MaeToy 3a KapakKTepU3alHjy CIIEKTOPCKONH]Y Y Jajeko] mHgparpBeHoj odmactu (A>40um Tj.
1/v<250cm™). Bpito ycka 3a6patbsena 30Ha kox IV-VI oIy IpoBOJHNKA HCITHTHBAHA j€ IPBH YT
1965. ronune. OnoBo Tenypua uMa 3abpameny 30Hy 0,32eV, umja ce BeIMyHa J0JAaTHO CMamyje
ca cHkemeM Temmneparype Ha 0,19¢V. lonotak Sn y PbTe jomr Buine cmamyje OBy BEIUYHHY.
Momnokpucranmu PbTe, wnmm pebenociojun (QuiaMoBH, pacTy ca BEIHKHM OJACTYNAmeM O]l
CTEXHOMETpHje, TaKo Ja cy Ie(eKTH, MoceOHO BaKaHIMje, eICKTPUIHO aKTUBHE. BakaHmmje y
HOAPEIIETKH Telypa Cy JOHOPH, JIOK OHE y OJIOBHO] IOJPEUIETKU MpeNCTaBbajy akuenrtope. 1
OJIOBO TEJYPH]I ¥ OJIOBO-KaJiaj TeIypH]] MMajy BeJIMKE KOHIIEHTpAIMje HOCHIIAlla HaeIeKTPHCamba,
Ka0 M BEJIHMKY JIUENeKTPUYHY NepMmeaObminHocT. [lomupameM OBHUX Marepujajia cMamyje ce
KOHIIEHTpalMja CJI000JHUX HOCHJAlla HaelleKTpucama M IoBehaBa HHXOBAa MOKPETIBUBOCT.
[Turame KOHIIEHTpAIKje ¥ BPCTE JOMaHaTa jeé eKCIepUMEHTAIHO oApebiBo. Ha ocHOBY mH(ppa-
[PBEHUX CIIEKTapa yodaBa C€ HM3pa3uTa WHTEpakiuja u3Mel)y Iuia3MOHAa M JIOHTUTYIUHATHOT
onTHYKOT (POHOHA, T Ce MOpeJ Tora Ha oapeeHIM TeMIiepaTypama jaBibajy ¥ JOAATHH MOJOBU
OCLMJIOBAEba PEIIETKE KOjU IOKa3yjy YTHIQ] KOHIIEHTpAlWje W BPCTE JIOMAHTa Ha BPEIHOCT
3a0pameHe 30He. CMameme eHepruje 3adpameHe 30He U M000JbIlIaka CBOJCTaBa TaKo JOOM]EHUX
MarepHjaia, naje MOryhHOCT MHXOBE INPHUMEHE Kao JeTeKTopa HH(QpAIpPBEHOT 3paucma.
CunTepoBame je KopuinheHo 3a 100Hujame MOJIMKPUCTATHOT MaTepujaia y pany ca HacioBoMm Far
Infrared Properties of Sintered PbysSny;Te doped with Palladium Powder Metallurgy and
Metal Ceramics, vol 48, Nos. 5-6, 2009; CHUMJbEHU Cy CHEKTPU pedIeKCHOHE CIEKTPOCKOIIHje
Jayieke MHQpanpBeHe 00JacTH CHHTEPOBAHOT y30pka PbogSng;Te momumpanor ca 0,2 u 2 % Pd.
ExcriepuMeHTaIHN  pe3yiTaTH Cy aHalW3UpaHu KopuinhemeM MpoIeaype 3acHOBaHE Ha
MOIU(PUKOBAHOM MOJIENTy WHTEpaKije a3MoH-(GpoHOH. BpenHoctn m3paduyHaTtux mapamerapa
nopehenu cy ca muteprypHuM moxanuMa 3a PbTe m PbSnTe nonmpanumx mamagumjymoM u
HUKJIOM, C MJbEM JIa Ha Ta] HAYMH OJPEIUMO NI y Pa3IMuUTHM ypelhajuma CHHTEpOBaHH
y30pLK MOTy OWTH KOpUIITheHH yMecTO MOHOKpucTana. JloOujeHu y30pIu HUMajy pazIuduTy
pacrozieny JIoTiaHaTa U CTEXMOMETPH]CKIX eJIeMEeHaTa Ha TPaHUIM 3pHa U ypelheHoj KpUCTAIHO]
CTPYKTYpH YHyTap 3pHa HMako Mame KoHIeHTpauuje Pd yka3yjy Ha moryhnHocT kopumhema



NeOeNOCIOjHIX TMONIMKPUCTATHUX CTPYKTypa. Paj Koju mpaTe mocMarpaHa CBOjCTBa CaMo
MoHOKpHcTana uma HacioB Far infrared study of impurity local modes in palladium — doped
PbTe and PbSnTe Journal of Alloys and Compounds, 475 (2009) 930-934; ExcriepuMeHTaTHO
Ty cy PbTe u PbygsSng 15Te monokpuctanu, nonupanu ca Pd, nobujern bpuiimanoBom MeToioMm
pacta kpuctana. CHeKTpHu y Jaanekoj WHGpaIpBeHO] 0OJIACTH MEPEHH Cy Y TeMIIepaTypCKOM
orcery o 10K mo 300K. ExciepumeHTaIHU CIEKTPH HYMEPHUKH CYy aHAIU3UPAHU KOpHUIIhemheM
Hajipe Kpamepc-Kenur-oBor merona, a 3atum mponenypy (GuUTOBama, 3aCHOBAaHY Ha IJIa3MOH-
(OHOH MHTEPAKIIMOHOM MOJENY, U U3pauyHaTH Cy ONTHYKU mapameTpu. Kako je ernexTpoHcka
CTPYKTypa joHH30BaHOT cTama 3a Pd, Ni u Pt ucror tuma, a yrumnaj d-opOurana je Bpio jak,
noce0Ha MaXkma je mocBeheHa yTHIajy elNeKTPOHCKUX CTPYKTypa JoMaHaTa Ha YKYIIHa CBOjCTBa
PbTe m PbSnTe kpucranma. PaznuuuTe MOMAaHTH MOBOAWIN Cy JO TPOMEHE IOCMAaTpPaHHUX
napMmerapa, Tako, Far Infrared spectroscopy of PbgssSngisTe alloy doped with Ni,
International Journal of Materials Research, 99 (2008) 12, 1393-1396; npeacraBiba yTuIlaj HUKIA
Kao gomaHTa. Pedrnexcuonu cmnekTpu [aneke uHGpa IpBeHE O00JacTH MOHOKpHCTaia
Pbys5Sng 1sTe mommpanor ca Ni meperu cy y temreparypckom orcery msmehy 10K u 300K.
AHanu3a eKCIepUMEHTAIHUX CIEeKTapa HalpaB/beHa je KopuinhemeMm mpoleaype (uToBama
3aCHOBaHE HAa MOJENy MAI3MOH-(OHOH HMHTEpaKIWje W U3padyyHaTH Cy ONTHYKH MapaMeTpH.
[Tocmarpana cy jABa JOKamHa MOJAa M AMCKYTOBaH j€ Y3pOK HUXOBOT HacTajama. Jlomupame
6opom omoryhyje cUHTepoBame U €BEHTYJIaHO KOpHUIINeme 0JIOBO Telypuia y OOJIHMKY TaHKUX
¢unmona Far Infrared Properties od Sintered PbTe doped with Boron Science of Sintering,
39 (2007) 223-228. 3aro cy aHaIM3UpaHH Cy UH(PALPBEHH CIIEKTPU OJIOBO TeIypHAa JOMUPAHOT
6opom. M3mepenu criekTpu ¢y (pUTOBaHM KOpUITheHEM MojIelia TIa3MOH (D)OHOHCKE WHTEPAKIIH]|e
ca JBa JojaTHa ocumiaropa (Ha oko 195 u 285 cm™) KOJU TIPEJICTaBJbajy JIOKAIIHE MOJIOBE OOp
Heuuctohe. Jlobujeru pesynraru cy ynopehenu ca panuje myOJIMKOBaHUM IOAAIMMa 32 KPUCTa
OJIOBO TEJIYpHJIa IOTHPAHOT OOPOM.



I HuTupanocr:

Panosu np Hebojuie Jlabyca nutupanu cy ykymHo 62 myTa (57 xerepouuraTa U 5 ayToLUTaTa).
[Ipema 6azama momaraka Web of Knowledge u Scopus, 12. 03. 2012. CBu nutaTé HaBeJACHU Cy Y
[Ipunory 2.

IV Munubeme ¥ Npeaaor KOMucHje

N3 nmerassHO mM3HeTor mperiieda paga ap Hebojmie Jlabyca, jacHO ce Buam 3HadajHA
MYJITUANCIMIUIMHAPHA AaKTHBHOCT Yy HAYYHO-UCTPAXXMBAYKOM paay. To moTBphyjy m OpojHM
00jaBJbE€HH HAYYHH PaJIOBH, TIPUIIOT 3.

3a u300p y 3Bame -HAyYHU CapaJHUK- IPAaBUIIHUKOM 32 CTUIAKkE MOjeINHAYHUX HAYYHHX
3Bama ojpeheHr Cy MUHHMAadHH KBAaHTHTAaTHBHHM 3aXTEBH. YCJOB 3a TPBU W300p y 3Bame
Hay4HOT capaJHHKa M3pakeH je Kao o0aBe3a Ja KaHIuAaT UMa yKYITHO HajMame 16 moeHa, Koju
Tpeba na mpumnanajy cienehum kareropujama: MpBOj KaTeropHju y 30Mpy HaBeACHUX (akTopa
MI10 + M20 + M31 + M32 + M33 + M41 + M42 > mopa na uma 10 6o/10Ba 1 BHILIE U Y APYTO]
KaTeropuju y 30upy HaBeneHux ¢aktopa M11 + M12 + M21 + M22 + M23 + M24 > mopa aa
UCITyHaBa yCIIOB OJ1 HAKYTUbEHUX 5 0010Ba U BHIIIE.

Tabena o0jaBasjbeHuX pagoBa kaHauara ap Hebojme JlaGyca mnpukasyje oO3HaKe
KaTeropuje HaBelICHE Y MPABWIHUKY M Opoj 00jaBJbeHHX pajioBa y TO] KATETOPHjH IITO YHHH
yKymnaH O0poj 0070B y TOj KaTeropuju. YKymnaH Opoj 0o/ioBa y CBUM HaBEJICHUM KaTeropujama
n3nocu 105,9.

Pg;lﬂ_n Osmaxa rpyrie Bpoj Bpennocr ])S(plgjp Eiﬁgii VYkynHa
POj panoBa UHJMKaTOpa JHAMKaTOpa BPEIHOCT
1 M21 4 8 32
2 M22 4 5 20
3 M23 11 3 33
4 M33 1 1 1
5 M34 13 0,5 6,5
6 MS3 1 1
7 Meé63 2 0,5 1
8 Mé64 12 0,2 2,4
9 M71 1 6 6
10 M72 | 3 3 >Mx=105,9
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Ha OCHOBY CBE€ra U3JIOKECHOT MOKE CE JOHETH CHCJIEﬁH

Jp Heboja Jlabyc je nocTUrHyTMM Hay4YHMM pe3yiTaTMMa HeJBOCMHCIIEHO J10Ka3ao Jia
je adupMucanu HaydHu pajaHuk. LlenoBura aHanusa naydHor jponpusoca jap Hebojme Jlabyca,
vctpaxuBaya capaguuka UTH CAHY, no kpurepujymuMa KOju Cy INMpPOMHMCAHH 3aKOHOM O
Hay4YHO-MCTPAXXMBAYKO] AenaTHOCTH M [IpaBMJIIHMKOM O NOCTYNKY M HauMHY BpEJHOBama M
KBaHTUTATUBHOM MCKa3WBalby Hay4YHOUCTPAXKMBAYKMX pe3yJiTara MCTpakuBaya MuHucTapcTBa
HayKe ¥ TexHojomkor passoja Penybnuke Cpouje (CnI'nacauk PC 110/05 u 50/06-ucnpasaxa),
1noKasyje onpaBiaHOCT HheroBor u3bopa y 3Bame HayuHH capajHuk. M3 THX pasiora KoMucHja ca
3a/10BOJECTBOM nipejuiaxke Hayunom Behy MHcThTyTa TexHHuknx Hayka CAHY na npuxeartu oBaj
uzBewTaj U uszabepe op Hebojury Jlabyca, victpaxkxuBaya capajHuKa, y Hay4HO 3Bame HAYYHOZ

CapadHuKa.

YJIAHOBH KOMHUCHJE

JAK/JbYYAK

r.-.—ﬂ
1 .Akmomquno M. Puctuh,

penoHM wian CAHY

2

2.npod. ap Banaaumup Iasnosuh,
nHay4ynu casetnuk UTH CAHY

4.npod. np Jlparuua Muriuh,
®akynrer 3a u3HuKy Xemujy, YHusep3uter y beorpany
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5.npod. ap Hukona LijeTuhanun,
@akynret 3a puzuuKy Xemujy, Y uupepsurer y beorpany
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